www.rodavigo.net +34 986 286118

Servicio de Att. al Cliente

Herramientas de fresado con plaquitas

.

— ¥ 4 A " il.
4 4 ’ 4 ’l" " ,‘ ¥ {Mﬁ.‘m:{{!ﬁﬂf

ey A Al aesss
AT P d

ALU MASIER

F ] HSD-F 115/125 ALUMASTESEITD)
([ f 189 090 2

Poligono Industrial O Rebullén s/n. 36416 - Mos - Espafia - rodavigo@rodavigo.com




JI—

www.rodavigo.net

Herramientas de fresado con plaquitas
Disco High Speed ALUMASTER

El innovador disco High Speed ALUMASTER es una herramienta Unica con un rendimiento de
rectificado extremadamente alto, disefiado especialmente para el uso con amoladoras angulares.
Es ideal para mecanizar aluminio, ya que no genera polvos explosivos ni nocivos para la salud.
Se compone de diez plaquitas de metal duro especialmente desarrolladas que se fijan a un disco

PRFV, muy ligero pero extremadamente robusto.

Ventajas:

Se puede utilizar en amoladoras angulares
(2 115/125 mm).

No genera polvos explosivos ni nocivos para
la salud.

No se necesita ningln sistema de aspiracion.

Una alternativa rentable y ecoldgica a los
discos de desbaste y de ldminas lijadoras de
peso similar.

Innovadora geometria del disco ligera a la
vez que robusta, con limitador de profundi-
dad integrado para:

- maxima seguridad

- vida til extremadamente larga

- trabajo cémodo

Plaquitas intercambiables de metal duro
disenadas especialmente que se pueden
sustituir.

Rendimiento de rectificado extraordinaria-
mente elevado.

Materiales:

Aleaciones de aluminio

Latén, cobre y cinc

Plasticos

Duroplasticos con refuerzo de fibra
(PRFV y PRFC)

Aplicaciones:

Fresado

Mecanizado de cordones de soldadura
Mecanizado de cordones en dngulo
Mecanizado de cantos y biselado
Trabajo sobre superficies

Recomendaciones de uso:

La herramienta esta disefada exclusiva-
mente para trabajar aluminio, aleaciones
de aluminio y aluminio fundido. También

se pueden mecanizar metales no férricos
de baja dureza y plasticos reforzados con
fibra. Esto se debe probar en cada caso en
funcion de la aplicacién.

Para un trabajo rentable utilizar amoladoras
angulares neumaticas de 1.000 vatios o
amoladoras angulares eléctricas con una
potencia nominal de mas de 1.400 vatios.
No ejercer excesiva fuerza sobre la
amoladora angular: el disco High Speed
ALUMASTER requiere poca fuerza para
funcionar. El peso propio de la amoladora
angular es suficiente.

Utilice el ALUMASTER HSD-F con un &ngulo
de 5-30°, en casos especiales hasta 60°.
Evitar penetrar profundamente. Este disco
no es una herramienta de corte.

Trabajar a lo largo de los cantos de la pieza y
no contra los bordes de la pieza.

No frenar la herramienta sobre la pieza.
Existe riesgo de rotura de las plaquitas
intercambiables.

Sectores:

Construccion de barcos y yates
Fabricacién de vagones
Fabricacién de silos y depositos
Fabricacién de vehiculos
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PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS recomienda los discos
High Speed ALUMASTER y ALUMASTER
HICOAT como solucién innovadora para el
mecanizado de aluminio, ya que no generan
polvos explosivos ni nocivos para la salud.

e

EmissionFilter

PFERDEFFICIENCY recomienda los discos High
Speed ALUMASTER y ALUMASTER HICOAT
para trabajos largos con poca fatiga y con aho-
rro de recursos, obteniendo unos resultados

perfectos en muy poco tiempo.
Resource Saving

Waste Saving TimeSaving

Energy Saving
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ALUMASTER con recubrimiento HICOAT

Para aleaciones de aluminio fundido untuosas con un contenido de silicio del 5-10%, aleaciones
de aluminio abrasivas con un contenido de silicio mayor que el 15%, y para otros materiales abra-
sivos 0 metales no férricos, PFERD ofrece las plaquitas también con el recubrimiento HICOAT de
maxima calidad. Este recubrimiento impide que la herramienta se obstruya o impide el desgaste
por abrasion de la herramienta cuando se usa sobre materiales muy exigentes.

Ventajas:

Dureza extremadamente alta.

Coeficiente de friccién muy bajo.
Tendencia de adhesion muy baja.
Acabado de superficie mejorado.
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Disco High Speed ALUMASTER

Eleccion de las plaquitas adecuadas:

Proceda como sigue para determinar la elec- @ Seleccionar las plaquitas.
cion de las plaquitas adecuadas:

@ Seleccionar el grupo de materiales a

9 mecanizar.

Menor generacion de rebabas.

@ Grupo de materiales @ Plaquitas

Materiales: Aplicacién Aplicacion
de alto :
Aleaciones de aluminio fundido con conte- rendimiento universal
nido en silicio del 5-10% . - . —
Materiales untuosos ?Aetales no Aleaciones de aluminio HICOAT sin recubrimiento
- - ! érricos

Aleaciones de aluminio fundido con conte- blandos  Laton, cobre y cinc HICOAT sin recubrimiento
nido en silicio > 15% Metales no , —
Materiales abrasivos como plasticos reforza- férricos Metales no Aleaciones de aluminio duras HICOAT B
dos con fibra (FVK) férricos (alto contenido en Si)
Aleaciones no férricas con una tenacidad duros Bronce HICOAT S
mayor que el aluminio (bronce, latén, etc.) - Plasticos reforzados con fibra (PRFV/PRFC) y

Plasticos termoplésticos HICOAT -

Recomendaciones de seguridad:

La brida de sujecion debe ser apretada
con la llave adecuada, por ej. una llave de c € = Conformidad CE = jProteger los oidos!
tetones. No se permite utilizar sistemas de
fijacion que se aprieten, por su construc- ) )
cfic’)ln, sin herramientas adicionales, es decjr, = iNo utilizar discos dafados! _ iSeng |2|5] recomendaciones de
Unicamente de forma manual. Encontrara seguriaad:
tuercas de fijacién adecuadas en el o
catalogo 9. ) . Q%X _ jRespetar un angulo de ataque
Apretar con firmeza los tornillos de sujecién @ = iNo utilizar para cortar! ~ de 5-60° (ALUMASTER HSD-F)!
de las plaquitas con una llave Torx. Si se usa
correctamente, su disefo predetermina un )
par de apriete de unos 4 Nm. Como alterna- iyl = jUsar gafas protectoras! ' ) I
tiva utilizar una llave dinamomeétrica con un .Apre?lalr <')s
par de apriete de 4 Nm. hd tornillos!

Comprobar regularmente que las
plaquitas estan bien fijadas para evitar
que el disco se rompa o se deteriore en uso.
iNo utilice plaquitas dafadas! jExiste riesgo
de rotura!

Utilizar solo accesorios originales de PFERD.

jUtilizar guantes!

g
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Disco High Speed ALUMASTER HSD-F

Herramientas especiales para el mecanizado de aleaciones de aluminio con la amoladora angular.

Contenido: PFERDVALUE:
DA IH Disco High Speed ALUMASTER HSD-F
Juego de plaquitas o
Juego de tornillos para plaquitas Emissionfire
Llave Torx y caja de plastico % ‘ @ ‘ @ ‘ ‘
i — EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
U
H U r.p.m. EAN Referencia
[mm] [mm] max. 4007220
22,23 13,0 13.300 026106 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER
Disco High Speed ALUMASTER HSD-F HICOAT
Herramientas especiales para el mecanizado de aleaciones de aluminio especialmente exigentes
con la amoladora angular. Las plaquitas disponen de un recubrimiento HICOAT.
0" Contenido: PFERDVALUE:
Disco High Speed ALUMASTER HSD-F
HICOAT il
Juego de plaquitas HICOAT Emisstonfite
= Juego de tornillos para plaquitas % ‘ @ ‘ ‘ ‘
U Llave Torx y caja de plastico EnergySig . WasteSwng | Tmewng  Resourcesag
D H U r.p.m. EAN Referencia
[mm] [mm] [mm] max. 4007220
115 22,23 13,0 13.300 061213 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER HICOAT

Catalogo
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Juegos de plaquitas y juegos de plaquitas HICOAT

Juego de plaquitas para disco High Speed ALUMASTER.

Nota para pedido:
1 Los juegos estan disponibles respectivamente
con o sin recubrimiento HICOAT.

D Contenido
[mm] [unidades]
12 10

Adecuado para

ALUMASTER HSD-F

Servicio de Att.
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Disco High Speed ALUMASTER

WSP-A-12R ALUMASTER HICOAT

EAN Referencia
4007220
018583 1 WSP-A-12R ALUMASTER

061220 1

Juego de tornillos para las plaquitas
Juego de tornillos para plaquitas PFERD.

Adecuados para plaquitas Contenido EAN Referencia
[unidades] 4007220

WSP-A-12 R ALUMASTER y WSP-A-12R ALUMASTER HICOAT 005392 1 WSP-S-M4S

Set de reparacion ALUMASTER y set de reparacion ALUMASTER HICOAT

Para la sustitucion de plaquitas individuales en el disco High Speed ALUMASTER. = =
Contenido del set: Nota para pedido: L3 ©
1 2 plaquitas 7 Los juegos estan disponibles oy o
1 2 tornillos respectivamente con o sin recubrimiento
1 llave TORX HICOAT.

Adecuado para

ALUMASTER HSD-F

EAN
4007220

061237
061244

@ Referencia

1 ASS-R12
1 ASS-R12 HICOAT

Llave dinamomeétrica y varilla intercambiable

Llave dinamométrica WIHA con un par de apriete de 4 Nm para la fijacion 6ptima y segura de las

plaquitas al disco High Speed ALUMASTER.

Adecuado para

Llave dinamométrica
ALUMASTER
Varilla intercambiable
DSWK WIHA 4,0

EAN
4007220

104620

104637

@ Referencia

1 DSWK WIHA Torque 4,0

1 TWK WIHA Torque T15
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Disco High Speed ALUMASTER

El innovador disco High Speed ALUMASTER es una herramienta Unica con un rendimiento
de rectificado extremadamente alto. Es ideal para mecanizar aluminio, ya que no genera
polvos explosivos ni nocivos para la salud. Se compone de diez plaquitas de metal duro
especialmente desarrolladas que se fijan al disco High Speed.

Ventajas:

No genera polvos explosivos ni nocivos

para la salud.

No se necesita ningun sistema de aspiracion.
Una alternativa rentable y ecoldgica a los
discos de desbaste y de ldminas lijadoras

de peso similar.

Materiales:

Aleaciones de aluminio

Latdn, cobrey cinc

Bronce

Plasticos

Duroplasticos con refuerzo de fibra
(PRFV y PRFC)

Geometrfa innovadora y robusta:

- maxima seguridad

Sectores:

- vida Util extremadamente larga

- trabajo cdmodo.

Plaquitas intercambiables de metal duro dise-
fadas especialmente que se pueden sustituir.
Rendimiento de rectificado

Construcciéon de barcos y yates
Fabricacién de vagones
Fabricacién de silos y depdsitos
Fabricacién de vehiculos

extraordinariamente elevado.

Recomendaciones de uso:

La herramienta esta disefiada exclusivamente para trabajar aluminio, aleaciones de aluminio
y aluminio fundido. También se pueden mecanizar metales no férricos de baja durezay
plasticos reforzados con fibra. Esto se debe probar en cada caso en funcién de la aplicacion.

Las revoluciones 6ptimas y la potencia de la maquina son requisitos
imprescindibles para el uso mas rentable del disco de fresado High
Speed ALUMASTER.
- Ejecucion HSD-F y HSD-R 115/125:
Max. 13.300 r.p.m.
Amoladora angular neumética: potencia de salida a partir de 1.000 Vatios
Amoladora angular eléctrica: potencia nominal a partir de 1.400 Vatios
- Ejecucion HSD-R 50:
Max. 25.000 r.p.m.
Amoladora angular neumatica: potencia de salida a partir de 350 Vatios
Amoladora eléctrica neumatica: potencia de salida a partir de 350 Vatios
Amoladora recta eléctrica: potencia nominal a partir de 500 Vatios

Utilice el disco High Speed ALUMASTER HSD-F con un dngulo de
5-30°, en casos especiales hasta 60°.

Evitar penetrar profundamente. Este disco no es una herramienta de
corte.

No ejercer excesiva fuerza sobre la herramienta: el disco High Speed
ALUMASTER requiere poca fuerza para trabajar.

Trabajar a lo largo de los cantos de la pieza y no contra los bordes de
la pieza.

No frenar la herramienta sobre la pieza. Existe riesgo de rotura de las
plaquitas intercambiables.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS recomienda los discos
High Speed ALUMASTER como solucién
innovadora para el mecanizado de aluminio,
ya que no generan polvos explosivos ni
nocivos para la salud.

EmissionFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY recomienda los discos
High Speed ALUMASTER para trabajos largos
con poca fatiga y con ahorro de recursos,
obteniendo unos resultados perfectos en

muy poco tiempo.
7| W || © | g
Resource Saving

Energy Saving Waste Saving TimeSaving
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Disco High Speed ALUMASTER

La via mas rapida hasta la herramienta 6ptima

Descripcion Tipo de trabajo Maquina adecuada Herramienta
Fresado Amoladora angular Disco High Speed
Mecanizado de cordones de neumatica ALUMASTER
soldadura PWT 26/120 HV M14 HSD-F 115/125
M izado d d .
én2c5lr;|za o de cordones en Datos de pedidor
Mecanizado de cantos y A AR 220 e
biselado

Trabajo sobre superficies

Amoladora angular eléctrica

La ejecucion HSD-F 115/125 ha sido

h UWER 18/110 SI
desarrollada especialmente para el uso con
amoladoras angulares para 115/125 mm asf Datos de pedido: Ver Manual de
como para su utilizacidn sobre superficies. EAN 4007220957127 Herramientas 23, catalogo
2, pagina 102.
Fresado Amoladora angular Disco High Speed
Mecanizado de cordones de neumatica ALUMASTER
soldadura PWT 26/120 HV M14 HSD-R 115/125
M izadod d . =
énzc3|2|za o de cordones en Datos de pedido:
Mecanizado de cantosy Sl e
biselado

Trabajo sobre superficies
Fresado de costuras
Fresado periférico

Amoladora angular eléctrica

La ejecucion HSD-R 115/125 es el desarrollo

del disco HSD-F adecuado para trabajos UWER 18/110 SI

de fresado periférico asi como fresado de Datos de pedido: Ver pagina 58.
costuras. EAN 4007220957127

Fresado Maquinas de eje flexible Disco High Speed
Mecanizado de cordones de Mammut Electronic ALUMASTER
soldadura ME 22/240 HSD-R 50
Mecanizado de cordones en -

Datos de pedido:

4ngulo T
Mecanizado de cantosy EAN 4207220101 681 ol ¢
biselado
Trabajo sobre superficies
Fresado de costuras
Fresado periférico FETIE
s ] : BO 8/10 HSD-R 50
La ejecucién HSD-R 50, debido a su disefio ﬁéh:sla;jfzr;(;‘ic-t:\?eumauca Em
pequeno, es especialmente adecuado para
trabajos en puntos de dificil acceso y trabajos Datos de pedido: ALUMASTER
de filigrana. Gracias al perno especialmente EAN 4007220948880 HSD-R 50 en combinacién

disenado, High Speed ALUMASTER HSD-R con el perno
50 se puede utilizar junto con amoladoras BO 8/10 HSD-R 50
angulares (acoplamientos @ 10 mm),

amoladoras rectas y de eje flexible. Amoladora angular
neumatica PWSA 5/210 HV

Datos de pedido:
EAN 4007220177075

Puede encontrar mas informacién asi como la maquina adecuada en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9.

56
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ALUMASTER con recubrimiento HICOAT

Para aleaciones de aluminio fundido untuosas con un contenido de silicio del 5-10%,
aleaciones de aluminio abrasivas con un contenido de silicio mayor que el 15%, y para otros
materiales abrasivos o metales no férricos, PFERD ofrece las plaquitas también con el recubri-
miento HICOAT de maxima calidad. Este recubrimiento impide que la herramienta se obstruya 1
o desgaste por abrasién de la herramienta cuando se usa sobre materiales muy exigentes.

Ventajas:

Dureza extremadamente alta.
Coeficiente de friccién muy bajo.
Tendencia de adhesion muy baja.
Acabado de superficie mejorado.
Menor generacién de rebabas.

Materiales:

Aleaciones de aluminio fundido con
contenido ensilicio del 5-10%

Materiales untuosos

Aleaciones de aluminio fundido con
contenido en silicio mayor que 15%
Materiales abrasivos como plasticos
reforzados con fibra (FVK)

Aleaciones no férricas con una tenacidad
mayor que el aluminio (bronce, latén, etc.)

www.rodavigo.net
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Novedades PFERD
Disco High Speed ALUMASTER

Eleccion de las plaquitas adecuadas:

Proceda como sigue para determinar la eleccién de las plaquitas adecuadas:

@ Seleccionar el grupo de materiales a
mecanizar.
@ Seleccionar las plaquitas.

@ Grupo de materiales @ Plaquitas
Aplicacion Y
deako  Apliadon
rendimiento
Metales Aleaciones de aluminio HICOAT sin recubrimiento
no férricos v b ) HICOAT ) brimient
atén, cobre y cinc sin recubrimiento
Metalesno  Plandos J
férricos Metales Aleaciones de aluminio .
no férricos duras (alto contenido en Si) 98y
duros Bronce HICOAT =
Plasticos Plasticos reforzados con fibra HICOAT }

(PRFV/PRFC) y termoplasticos

Recomendaciones de seguridad:

La brida de sujecion debe ser apretada
con la llave adecuada, por ej. una llave de
tetones. No se permite utilizar sistemas

de fijacion que se aprieten, por su
construccion, sin herramientas adicionales,
es decir, Unicamente de forma manual.
Encontrara tuercas de fijacion adecuadas en
el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9.
Apretar con firmeza los tornillos de
sujecién de las plaquitas con una llave
Torx. Si se usa correctamente, su disefio
predetermina un par de apriete de unos
4 Nm. Como alternativa utilizar una llave
dinamométrica con un par de apriete de
4 Nm.

Comprobar regularmente que las
plaquitas estan bien fijadas para evitar
que el disco se rompa o se deteriore en uso.
iNo utilice plaquitas danadas! jExiste
riesgo de rotura!

Utilizar sélo accesorios originales de
PFERD.

= jProteger los oidos!

= Conformidad CE
iSeguir las recomendaciones de

@ = jNo utilizar discos dafados!
seguridad!
@ iNo utilizar para cortar! _ jRespetar un angulo de ataque
-— 5607

~ de 5-60° (ALUMASTER HSD-F)!

' jApretar los
) tornillos!

= jUsar gafas protectoras!

jUtilizar guantes!

o
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Disco High Speed ALUMASTER

T Disco High Speed ALUMASTER HSD-R
Herramienta especialmente disefiada para el mecanizado de aleaciones de aluminio con
amoladora angular. Adecuada para el fresado periférico asi como para el fresado de costuras
D 7771,_‘ de soldadura.
Contenido: PFERDVALUE:
El disco High Speed ALUMASTER HSD-R
115/125 incluye el premontaje de las _ =
v plaquitas de metal duro Emissionfilter  HapticFilter
U Llave Torx y caja de plastico % ‘ @ ‘ ‘ ‘
EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
H U r.p.m. EAN Referencia
[mm] [mm] max. 4007220
22,23 8,0 13.300 N1 107461 1 HSD-R 1157125 ALUMASTER
Disco High Speed ALUMASTER HSD-R HICOAT
Herramienta especialmente disefada para el mecanizado de aleaciones de aluminio
oA 7771'_‘ especialmente exigentes con amoladora angular. Las plaquitas disponen de un recubrimiento
HICOAT. Adecuada para el fresado periférico asi como para el fresado de costuras de
soldadura.
Contenido: PFERDVALUE:
x| El disco High Speed ALUMASTER HSD-R
Iy 115/125 HICOAT incluye el premontaje de \ <
Ias plaquitas de metal duro Emissionfilter  HapticFilter
Llave Torx y caja de plastico % ‘ @ ‘ ‘
Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D H U r.p.m. EAN Referencia
[mm] [mm] [mm] max. 4007220
115 22,23 8,0 13.300 N1107515 1 HSD-R 1157125 ALUMASTER HICOAT

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
N! dad 2021
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Disco High Speed ALUMASTER HSD-R 50

Herramienta especial para el mecanizado de aleaciones de aluminio. Por medio del perno
especialmente desarrollado se puede utilizar con amoladoras angulares (acoplamientos
2 10 mm) asi como con amoladoras rectas y maquinas de eje flexible. Adecuada
especialmente para trabajos en puntos de dificil acceso y trabajos de filigrana. Debido al
didmetro de la herramienta de 49 mm no es necesario el uso de carcasa protectora.

Contenido: PFERDVALUE:

El disco High Speed ALUMASTER HSD-R 50 u

incluye el premontaje de las plaquitas de
metal duro "“'“ﬁi_} ‘ ‘ ‘ ‘

Emission Filter

a

Llave Torx y caja de plastico

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D H U r.p.m. EAN Referencia
[mm] [mm] [mm] max. 4007220
49 10 8,0 25.000 156858 1 HSD-R 50 ALUMASTER

Disco High Speed ALUMASTER HSD-R 50 HICOAT

Herramienta especial para el mecanizado de aleaciones de aluminio especialmente exigentes.
Por medio del perno especialmente desarrollado se puede utilizar con amoladoras angulares
(acoplamientos @ 10 mm) asi como con amoladoras rectas y maquinas de eje flexible. Las
plaquitas disponen de un recubrimiento HICOAT. Adecuado especialmente para trabajos

en puntos de dificil acceso y trabajos de filigrana. Debido al didametro de la herramienta de

49 mm no es necesario el uso de carcasa protectora.

Contenido: PFERDVALUE: u
El disco High Speed ALUMASTER HSD-R :
50 HICOAT incluye el premontaje de las
plaquitas de metal duro
Llave Torx y caja de plastico

Emissionfilter  HapticFilter

# || O] ed]

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

D H U r.p.m. EAN Referencia
[mm] [mm] [mm] max. 4007220
49 10 8,0 25.000 156865 1 HSD-R 50 ALUMASTER HICOAT
Perno
Perno para disco High Speed ALUMASTER HSD-R 50 . -
i
Para el uso en maquinas de eje flexible y amoladoras rectas. “""57- = k‘
e
d, I I, Adecuado para EAN Referencia
[mm] [mm] [mm] 4007220
8 33 50 HSD-R 50 156919 1 BO 8/10 HSD-R 50

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23 |
N! Novedad 2021
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Disco High Speed ALUMASTER — Accesorios
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Juegos de plaquitas y juegos de plaquitas HICOAT
Juego de plaquitas para disco High Speed ALUMASTER.

Nota para pedido:
= Los juegos estan disponibles con o sin
recubrimiento HICOAT.

Contenido Adecuado para EAN @ Referencia
[mm] [unidades] 4007220
@ 8 5 ALUMASTER HSD-R 50 N! 156872 1 WSP-A-8R 50 ALUMASTER
NI 156889 1 WSP-A-8R 50 ALUMASTER HICOAT
10  ALUMASTER HSD-R 115/125 N! 107492 1 WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER
N1 107522 1 WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER HICOAT
12 10  ALUMASTER HSD-F 115/125 018583 1 WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER
061220 1 WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER HICOAT

o eom
oOom

Adecuado para

ALUMASTER HSD-R 50

ALUMASTER HSD-R
115/125

ALUMASTER HSD-F
115/125

Juego de reparacion ALUMASTER y set de reparacion
ALUMASTER HICOAT

Para la sustitucién de plaquitas individuales en el disco High Speed ALUMASTER.

Contenido del set: Nota para pedido:

= 2 plaquitas = Los juegos estan disponibles con o sin
= 2 tornillos recubrimiento HICOAT.
= 1 llave TORX
EAN Referencia
4007220
N1 156896 1 ASS-R8 50 ALUMASTER
N1 156902 1 ASS-R8 50 ALUMASTER HICOAT
N! 107539 1 ASS-R8 115/125 ALUMASTER
N1107546 1 ASS-R8 1157125 ALUMASTER HICOAT
061237 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER
061244 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER HICOAT
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